Georg Fischer Piping Systems Ltd.
Ebnatstrasse 111, 8201 Schaffhausen/Switzerland
Phone +41 (0)52 631 11 11, Fax +41 (0)52 631 28 00

info.ps@georgfischer.com, www.gfps.com

173.282.640

GFDO_6263_1_HUN (11.13)

© Georg Fischer Piping Systems Ltd.
CH-8201 Schaffhausen/Switzerland, 2013
Printed in Switzerland

+GF+

tartasa sllyos sériilést, vagy halalt is okozhat. Olvassa el a jelen beépitési
Utmutato figyelmesen.

Utmutatot a termék valamennyi felhasznaldja részére biztositani kell.

Tervezett felhasznalas:

A termék felhasznaldsa kizardlag olyan kozeg szallitasara, elosztasara alkalmas
cs6haldzatba épithetd, melyet a gyarté jovahagyott, megengedhetd
hémérséklet és nyomasfokozat tartomanyban.

Alkalmazasi tertlet: PE cs6hdlézat, mely alkalmas PN16 bar ivoviz, vagy PN10 bar foldgaz
kozegek elosztasdra, széliitisara. A gyartéval egyeztetve tovabbi alkalmazasi tertiletek
lehetségesek.

Jelen dokumentum hatalya
A dokumentum valamennyi fontos informacidt tartalmazza a helyes

Termék tipus

e Technical Manual for PE Piping Systems in Utilities — m{iszaki leiraas
e Georg Fischer Planning Fundamentals Industry — miiszaki leiras

e Alkalmazott Elektrofizids hegesztGgép kezelési Gtmutatdja

A dokumentumokat kérésre rendelkezésre bocsatjuk, vagy elérhet6ek a
www.fgf.hu oldalon keresztl.

Biztonsag és feleldsség
A biztonsagos munkavégzés feltételinek biztositasa kapcsan, a kivitelezG tevékenysége soran a
kovetkezokért felelGs:

« A terméket kizarélag az arra vonatkozd specifikacidk szerint lehet
felhasznalni.

e A szerelést és beépitést gyakorlott személy végezheti.

e CsGrendszerek kivitelezését szakember végezheti, melynek
funkcionalis mikoddképességét ellendrizni kell.

« A személyzetet rendszeresen figyelmeztetni kell a munkavédelmi
és kornyezetvédelmi elGirdsok betartasara, killonésen a nyomas
alatti cs6rendszerek esetében.

A termék felhasznaldja felelGs a kovetkezGkeért:

Szallitas és tarolas:
A terméket gyari csomagolasaban kell szallitani és tarolni.

Ovja a terméket szennyez8déstél, portdl és nedvességtdl,
kul6nos tekintettel extrém hémérséklettdl, vagy UV sugarzas

Lemondas

A miiszaki adatok tajékoztato jellegliek. Ezek nem mindsiilnek kifejezetten hosszabb
idétavon garantalt jellemzdéknek, se nem garantélnak tulajdonsagokat, médositas
targyat képezhetik. Altalanos eladési feltételeink iranyadéak.

Hazai Képviselet:

FGF Kereskedelmi és Képviseleti Bt.
1145 Budapest Korong u. 32.
T: +36-1-3636559

F: +36-1-4677007
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Beépitési utmutatd

ELEKTROFUZIOS MEGFURO
NYEREGIDOM
ELGEF Plus d180 - d250 mm
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Beépitéshez sziikséges szerszamok:
« Cs6darabold

« d-meter (cs6keriilet méré szalag)
 Rotécios cséhantold

 PE tisztitd folyadék

« Szoszmentes, tiszta, fehér toribkendd
 Zoll stock

o Lakkfilc

» Csavarhuzd

 Elektrofuzios hegesztégép

* SW17 HEXAGON (imbusz ) megftrokulcs
« SW8 dugokulcs

Hantolja a csévet rotaciés hantold szerszam
segitségével. Hantolja le a jel6léseket is.

Ellendrizze az egyenletes minimalis hantolasi
vastagsagot (0,2mm), és a megengedhetd
maximalis dtmér6/falvastagsag csokkentés
mértékét.

Figyelem !

Hibas hegesztés lehetésége

A hegesztési feliilet nem megfelel§ el6készitése hibas hegesztett
kotést eredményezhet.

A hibas termékhasznalat befolyassal lehet a termék funkcidjara és
élettartamara.
Beépitéskor pontosan tartsa be a jelen leiras lépéseit, a “Technical Manual for

PE Piping Systems in Utilities” Miszaki leirds dokumentumban foglaltakat és az
alkalmazott hegesztégép kezelési itmutatéjaban foglaltakat.

A tisztitsa meg a csévet a hantolt feliileten
korkoros mozdulatokkal PE tisztitd
folyadékkal, és szGszmentes, tiszta, fehér
torlékenddvel. Varja meg mig a tisztito
folyadék elparolog. Ne érintse meg tobbé a
tiszta fellletet kézzel, és védje a felliletet a
tovabbi szennyezédéstol.

Elforgathatd megfurd-T fejrészt allitsa a kivant
pozicidba, és azonos mértékben, felvaltva szoritsa
meg a ledgazas integralt rogzité csavarjait, amig a
megflré-T fej elforgatasa, vagy kihlizasa mar nem
lehetséges. A megflrd-T fejnek hézag nélkil kell
illeszkednie a nyeregidomban.

A hegesztési fellilet megérintése nélkil a megflrd
nyeregidomot kdzvetlenil a felhasznalas el6tt
vegye ki annak csomagolasabdl. Ellendrizze, hogy
az idom minden egysége megvan és ép a
csomagolasban. Ellendrizze az idom allapotat és
funkcionalitasat.

Végezze el a hegesztési folyamatot a
hegeszt6gép kezelési itmutatdjanak
megfelelen. A hegesztés alatt mindvégig,
feltgyelje és ellendrizze a hegesztési
folyamatot.

A beépités menete

Tisztitsa meg a csovet a durva
szennyez&désektdl.

A hantolni sziikséges cs6hossz
meghatarozasahoz mérje le
becsomagolt allapotban a terméket.

Csatlakoztassa a nyeregidom rogzité pantjat az
elektrofuzios féegységhez, anélkiil, hogy érintené a
hegesztési fellileteket (ledgazas és nyeregidom).
Szlikség esetén tisztitsa meg az idom hegesztési
fellileteit felszerelés el6tt PE tisztito folyadékkal és
szoszmentes, tiszta, fehér torlkendvel.

A hevitési folyamat soran és végével, ellenGrizze az idomon a hegesztési
indikatorok allapotat. A hevitési folyamat végével ellendrizze a hegesztégép
kijelz6jét a folyamattal kapcsolatos informaciok, (hiilési id6, esetleges
hibatizenetek) végett. Végiil tavolitsa el a hegesztékabeleket.

A fesziiltség- és elmozdulds-mentes allapotot a hilési id6 végéig

fenn kell tartani.

A megfiré nyeregidomot szerelje fel a megtisztitott
PE cséfeliletre, gy, hogy a hegesztendd fellleteket
nem érinti meg.

Az idom adathordozéjan feltlintetett minimélis hilési idd
elteltével a nyeregidom megfirhatd. Megfurast
kovetben a furdt vissza kell tekerni titkdzésig a megfird
fej tetejébe.

A hantolasi hosszt (a nyeregidom hossza +4 cm
tartomanyt) a csére méréléc és permanens
lakkfilc segitségével mérje fel.

Csatlakoztassa a nyeregidom masik régzité pantjat az
elektroflzios féegységhez, anélkiil, hogy érintené a
hegesztési feliileteket (ledgazas

A megflro-T fej menetes lezard kupakjat kézzel
(itk6zésig feszesre kell hizni, specialis kivitel esetén a
lezard kupak le is hegeszthetd. Menetnek nem szabad
ltszodnia meghlzast kévetben.

Felvéltva, egyenleesen hlzza meg atlésan SW8-as
dugokulccsal a nyeregidom régzité kengyelének
csavarjait itkdzésig.

Varja meg a minimalis h(ilési id6t a nyomasprdba elvégzéséhez.

H(lési id6: d 180-250mm méretben:
20 perc ha a nyomasproba nyomasa p < 6 bar
vagy 60 perc ha a nyomasproba nyomésa (p < 18 bar)






