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Új csatlakozóidom nagyméretű csövekhezÚj csatlakozóidom nagyméretű csövekhez
Peter Barth – Georg Fischer Piping Systems, Rozsnyay Kálmán – FGF Bt.

A víz- és gázközmûháló­za­tok építése­kor egy­re na­gyobb átmérô­jû csövek  
je­lennek meg. Az alábbi­akban a Georg Fi­scher egy költségta­ka­rékos csatla­kozó­i­domot 
kínál d630 mm tartományig.
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n Nagy­mére­tû csövek kötése

A GF Piping Systems a nagymé­retû PE csô­vezeté­kek kö­té­sé­hez 
a már jól ismert tompahegeszté­si technológiát és gé­peit kí­nálja 
1200 mm, illetve az elektrofú­ziós hegesztést d630 mm átmé­rô­ig 
(1. ábra; 2. ábra).
Mivel a Georg Fischer egyedülállóan mindkét technológia gyár­
tója és szállí­tója, így a felhasználó a kivitelezé­si kö­rülmé­nyeknek 
leginkább megfelelô kö­téstí­pust választhatja. A nagymé­retû 
csö­vek alkalmazásának gyakorlata azt mutatja, hogy a legtöbb 
esetben a két hegeszté­si technológia kombinált használata ve­
zet a legmegfelelôbb eredményre.

n Csatla­kozó­i­dom nagy­mére­tû csövekhez

A nagymé­retû csö­vek kö­té­sét kiegé­szítve a GF egy költségtaka­
ré­kos és a gyakorlat által már kipróbált megoldást kí­nál a 630 
mm átmé­rô­ig terjedô, új és már üzemelô PE gerincvezeté­kekre 
való csatlakozáshoz. A csatlakoztatás nyomásmentes vagy ép­

pen nyomás alatt álló csô­vezeté­keken is lehetsé­ges. A felhasz­
nált elem azon az elektrofú­ziós leágazó nyeregidomon alapszik, 
melyet már évek óta sikerrel alkalmaznak.
A választék alapvetô­en egy d280–630 mm gerincre hegeszthe­
tô alapidomból áll, mely, különbö­zô, d90–125 mm leágazómé­re­
tekkel rendelkezhet (3/a. ábra). Fel kell hívni a fi­gyelmet, hogy 
a megoldás nagy elô­nye, hogy az elektrofú­ziósan hegeszthetô 
leágazás gyors és kompakt kivitelezést tesz lehetô­vé.
A nyereg egy „Top-load”1 szerszám (3/b. ábra) segítsé­gé­vel rögzít­
hetô a gerincvezeté­ken. Ez az eszköz univerzálisan alkalmazható 
ELGEF Plus leágazó- és megfú­róidomokhoz egyaránt (4. ábra).

n Az idom sze­re­lése

Az idom felszerelé­se egyszerûen és gyorsan kivitelezhetô. A gon­
dosan elvégzett csô­elô­ké­szí­tés (tisztí­tás és hántolás), mint min­
den PE hegesztésnél, alapvetô kö­vetelmény.

1. ábra: Nagy átmé­rô­jû, PE100 anyagú ivóvízszállí­tó vezeték, 
+GF+ tompahegeszté­ses csô­kö­tés-technológia

2. ábra: d560 mm mé­retû ELGEF Plus karmantyú hegeszté­se 
ivóvízhálózatban szûk munkakö­rülmé­nyek kö­zött

3/a. ábra: Nagymé­retû leágazóidom

3/b. ábra: Nagymé­retû leágazóidom rögzí­té­se 
hegesztés alatt Top-Load szerszámmal

1 Top-load: Általában olyan mechanikus vagy hidraulikus rendszer, amely az idomot egy külön szerszám segítsé­gé­vel radiális irányból 
szorítja fel a csô­re.
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Az idom egy speciálisan kifejlesztett „Top-load” szerszám segít­
sé­gé­vel rögzíthetô, mely a hegesztés és hûlés során a csö­vön 
marad. A szerszám alapja a rögzí­tô­keret, amelyet elô­ször két 
gurtnival rögzí­tünk a csö­vön. Ezt kö­vetô­en kell pozicionálni az 
idomot a csö­vön, a rögzí­tô­pofával megfogni, majd a fi­nomállí­tó 
szerkezettel megfelelô­en beállí­tani.
A szerelés egy személy által kivitelezhetô. A csatlakozóidomot és 
szerszámot úgy tervezték, hogy az idomok hegeszté­se a csô­pa­
lástra, illetve maga a leágazás behegeszté­se az idomba külön-
külön elvé­gezhetô legyen. Az idom leágazása a szerelés során 
szabadon hozzáférhetô, így már szerelés közben csatlakoztatha­
tó a szüksé­ges komponens (PE-csô, tolózár, gömbcsap [5. ábra] 
stb.). 
Mindez a legtöbb esetben leegyszerûsí­ti a kivitelezést és lerö­vidí­
ti a szerelé­si idôt.
A gerincvezeték utólagos megfú­rása mind nyomásmentes, mind 
nyomás alatt álló rendszeren lehetsé­ges.

n Munka­árokban

A rendszer a kiváló funkcionális tulajdonságait már az elsô teszt­
kivitelezés (6. és 7. ábrák) során bizonyí­totta az igen kemény 

munkakö­rülmé­nyek kö­zött is. A közvetlen összehasonlí­tás a rend­
szer számos elô­nyé­re mutat rá. A kivitelezé­si költsé­gek ez eset­
ben 60%-ra csökkentek.

n Elô­nyök

l szabadon és pontosan pozicionálható a PE csö­vön mind axiá­
lisan, mind pedig radiálisan,
l minimális idô­igény, gyors kivitelezés alacsony költsé­gek mel­
lett,
l biztos kö­tésminô­ség,
l nyomott és nyomásmentes rendszeren is elhelyezhetô.

n Összegzés

Ez az innovatív rendszer, mely egy csatlakozóidomból és egy 
„Top-load” szerszámból áll, kimagaslóan jó lehetô­sé­get biztosít 
nagymé­retû PE csö­vek leágazásainak kialakí­tásához.
Nyomott vagy nyomásmentes rendszerre is gyorsan, biztosan és 
költségkí­mé­lô módon lehet leágazást ké­szí­teni. A költségmegta­
karí­tás 40–70% kö­zött mozoghat a máig hagyományosnak tar­
tott megoldásokkal szemben.
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4. és 5. ábra: Az új Top-Load szerszám alkalmazás közben

6. és 7. ábra: Leágazó nyeregidom függô­leges 
és vízszintes beé­pí­téssel


